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Hakkimizda

Tarihce

Kimyasal Bilesenler

Standartlar Tanimlamalari

Isil islem Sembolleri

Urlinler / Levhalar & Plakalar

Urlinler / Cetali Levhalar

Urtinler / Ekstriizyon Uriinleri

Alurex (5083 HO D6kim Plakast)

Marine Sanayi

Havacilik Sanayi

Tanker ve Silobas Sanayi ...

Otomotiv ve Otomotiv Yan Sanayi

Makine ve Kalip Sanayi

Uygulamalar ve Teknik Yeterlilikler

5 Eksen Su jeti Kesim ve CNC Kesim

Fiber Optik Lazer Kesim ...

Rulo Boy Kesme ve Dilme ...

www.seykoc.com.tr



= S

Seyko¢ Ankér‘é o - o —— = Y . Ureﬁm Merkezi Sekerpinar

-

SEYKOC ALUMINYUM

Tirkiye’nin Lider Aliiminyum Tedarikgisi

2004 yilinda istanbul’da kurulan Seykog Aliiminyum, kisa bir siire icerisinde Turkiye’nin alagimli
aliminyum sektdrinde lider firmalarindan biri haline gelmistir.

Seykog Aliuminyum Kocaeli Cayirova Fabrikasi ve Ankara Sincan Fabrikasi olarak toplamda 30.000 m2
alana kurulu 2 adet Aliminyum Servis Merkezlerine ve 1 adet Uretim merkezine sahiptir.

Ulkemizde; Trakya, Bursa, izmir, Konya ve Adana olmak lizere bes (5) noktada etkin satis agi
bulunmaktadir.

Blinyesinde Hassas / Otomatik Plaka ve Cubuk Kesim Makinalari, 5 eksen Su Jeti, 3 eksen CNC Router,
Fiber Optik Lazer Kesim Makinalari ve Isil islem Tesisleri ile, genis ve teknolojik makine parkuruna sahiptir.
Hali hazirda, yiksek miktarda Alagsimli Aliminyum stogu ile tlkemizin en genis Urln yelpazesi ve stok
miktarina sahiptir.

Kendi patentli Grina olan Alurex 5083 D6kum Plaka Uretimi gergeklestirmektedir.

AS 9120B ve ISO 9001 Kalite Yonetim Sistem Belgeleri ve gelismis ERP alt yapisiyla, tim proseslerin ve
artnlerin izlenebilirligini, %100 saglamaktadir.

Ulkemizin 6nde gelen ve stratejik konumda olan bir cok firmanin, Alasimli Aliiminyum tedarikgisi
konumundadir.

www.seykoc.com.tr



2004

Seyko¢ Aliminyum
imes sanayi sitesinde
kuruldu.

2006

ikitelli subesi
faaliyetine bagladi.

2007

Ankara Ostim subesi
faaliyetine basladi.

2008

Dudullu O.S.B. de
“Aliminyum Servis Merkezi”
faaliyetine basladi.

2009

izmir subesi faaliyetine
bagladi.

@
2010
2 adet tam otomatik

hassas kesim makinasi
yatirimi yapildi.

2011

TSE-EN ISO 9001:2008
Kalite Yonetim Sistemi
belgesi alindi.

Gebze’de 6.500 m2 kapal
alana sahip “Aliminyum
Servis Merkezi Projesi”
basladi.

2013

Gebze’de 6.500 m? kapali

alana sahip Aliminyum Servis
Merkezi Projesi Sonlandi ve =~
Seykog “ALUMINYUM SERVIS
MERKEZI” faaliyete gecti. |'| !

2017

Havacilik Sektori icin
AS 9120 B belgesi
alindi.

. ]
|
2018 1\! |
Alurex Markasi ile Aliminyum
5083 Dokum Plakasi uretimi
bagladi. Ankara Sincan OSB'de

yeni servis merkezi faaliyete
basladi.

2019 .

1 adet 5 eksen su jeti
makine yatirimi. 3 adet
CNC igleme tezgahi
yatirimi yapildi.

2020

Ekstriizyon, 2 adet tam otomatik
hassas kesim makine yatirimi ve
Router makine yatirimi yapildi.

2021

Homojenizasyon firini
yatirimi yapildi.

2023

Fiber Optik Lazer Kesim
makine yatirimi yapildi.

2024

Sakarya - Kaynarcada “Turkiye’nin En Blyuk Servis

Merkezi” yatirimi.

www.seykoc.com.tr




ARTIK SUPHEYE YOK

TEDARIK ZINCIRI ve IZLENEBILIRLIK

Seykog¢ Alimiyum 1SO 9001:2015 ve AS9120 B kalite sistem belgelerine
sahiptir, musteri istek ve standartlari dogrultusunda L .
tedarik edilen Grtnlerin hem operasyon siregleri hem de Grun I N Et

izlenebilirigi %100 ERP Sistemi araciligi ile saglanmaktadir.

Tedarik edilen rlnlerin Class Belgeleri, Kalite Belgeleri qGE‘M ENT S
ve ilgili batin dékumanlar eksiksiz bir sekilde teslim edilip,
artin dogrulamasi saglanmaktadir.

AS 9120B &

Cuainy Manmgement Syitems
(Recpud remaents for Al tion. Space, 3nd Defense Distribaton}

H WWww.seykoc.com.tr




KIMYASAL BILESENLER
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STANDART TANIMLAMALARI
EN Standartlari

Kimyasal Bilesim Mekanik Ozellikler Tolerans ve Geometri

Cubuk EN 573-3 EN 755- 2 EN 755-3

Kare EN 573-3 EN 755- 2 EN 755-4

Dikdértgen EN 573-3 EN 755- 2 EN 755-5
Boru EN 573-3 EN 755- 2 EN 755-7 /8

Profil EN 573-3 EN 755- 2 EN 755-9
Levha (5000 Serisi) EN 573-3 EN 485-2 EN 485-3/ 4
Levha (2000, 6000, 7000 Serisi) EN 573-3 EN 485-2 EN 485-3 /

ASTM Standartlari

Kimyasal Bilesim Mekanik Ozellikler Tolerans ve Geometri

Cubuk ASTM B221-08 ASTM B221-08 ASTM B221-08
Kare ASTM B221-08 ASTM B221-08 ASTM B221-08
Dikdortgen ASTM B221-08 ASTM B221-08 ASTM B221-08
Boru ASTM B241-02 ASTM B241-02 ASTM B241-02

ASTM B247-02a
ASTM B209-07

ASTM B247-02a
ASTM B209-07

Dévme Cubuklar ve Plakalar ASTM B247-02a
Levha ASTM B209-07

AMS-QQ-A Standartlari

Kimyasal Bilesim Mekanik Ozellikler Tolerans ve Geometri

Cubuklar, kareler, AOLA " Q0Q-A- -QQ-A-
dikdortgenler (2024 Serisi) SRS SRS AMS-QQ-A-20013 ANMSQQ-A-20018

Cubuklar, kareler,

dikddrtgenler (6061 Serisi)

Cubuklar, kareler,
dikddrtgenler (7075 Serisi)

Levhalar (2024 Serisi)
Levhalar (5083 Serisi)
Levhalar (6061 Serisi)
Levhalar (7075 Serisi)

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

Levhalar (7050) T7451 AMS4050H
Levhalar (7050) T7651 AMS4201E
Levhalar (7475) T7351 AMS4202D

Alasimlara Elementlerin Etkisi

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

02 3 3 3 N 1 N A Y

Yogunluk 1
Akiskanlik l
Sertlik 0
Mukavemet 1
Elek. lletkenligi !

Korozyon Dayanimi -

Isil Genlesme
Katsayisi
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ISIL iISLEM SEMBOLLERI

H12
H14
H16

H18

H19

H111

H112

H22

H24

H26

H28

H32

H34

H36

H38

H42

H44

H46

H48

T3
T4

imal edildigi gibi: Bu gésterilis, isil sartlara veya
soguk bicimlendirme sertlesmesine 6zel bir kontrol
uygulanmayan sekillendirme proseslerinin mamdllerine
tatbik edilir.

Tavlanmis: Bu gosterilis en disik dayanimli temperi
elde etmek icin tavlanan mamdillere uygulanir. “O” dan
sonra sifirdan baska bir hane gelebilir 1).

Soguk Bicimlendirme ile Sertlestirilmis: Bu gésterilis
belirtilen mekanik &zellikleri saglamak icin tavlama
sonrasl (veya sicak sekillendirme sonrasi) soguk islem
uygulamasina veya soguk islem ve kismi tavlama veya
dengeleme kombinasyonuna tabi tutulan mamdller igin
uygulanir. H harfinden sonra en az iki hane gelir. Birinci
hane 1sil islem tipini ikinci hane ise soguk bicimlendirme
sertlesme derecesini gésterir. (Bazi hallerde tiglincu bir
hane 6zel proses tekniklerini agiklamak icin kullanilir.)

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis - sert
Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis -2 sert
Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis -% sert

Soguk bigimlendirme sertlesmesi yapilmis -4/4 sert tam
sertlestiriimis

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ekstra sert

Germe veya duzeltme gibi islemler sirasinda tavlanmis
ve hafifce soguk bigimlendirme sertlesmesi yapilmis
(H 11 den az)

Sinirli bir soguk islemden (mekanik 6zellik limitleri
belirlenmig) veya yuksek bir sicakliktaki islemden
hafifce soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis

Soguk bigimlendirme sertlesmesi
tavlanmis -% sert

yapllmis ve kismen

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve kismen
tavlanmis -2 sert

Soguk bigimlendirme sertlesmesi
tavlanmis -% sert

yapllmis ve kismen

Soguk bigimlendirme sertlesmesi
tavlanmis -1 sert (tam sertlestiriimis)

yapilmis ve kismen

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve dengelenmis -
sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve dengelenmis -%
sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve dengelenmis -%
sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve dengelenmis -1
sert (tam sertlestirilmis)

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapiimis,
boyanmis ve laklanmis -4 sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve laklanmis -
sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve boyanmis ve
laklanmis -% sert

Soguk bicimlendirme sertlesmesi yapilmis ve boyanmis ve
laklanmig 4/4 sert (tam sertlestirilmis)

Cozelti 1s1l islemi yapilmis, soguk islenmis ve tabii olarak
yaslanmis

Cozelti i1sil islemi yapilmis ve tabii olarak yaslanmis

T351

T451

T651

T7351

T7451

Cozelti 1sil islemi gérmis ve suni olarak yaslanmis

Cozelti 1sil islemi yapilmig, kontrolli bir miktari germe ile
gerilim gidermeye tabi tutulmus (strekli set levhalar igin
% 0,5-3, plakalar icin % 1,5-3, haddelenmis veya soguk
islenmis cubuk igin, % 1-3 elde veyahalka dévme ve
haddelenmis halka igin % 1-5) ve tabii olarak yaslanmis
mamiillere germe sonrasi daha fazla diizeltme yapilmaz.

Cozelti 1s1l islemi yapilmig, kontrollii bir miktari germe
ile gerilim gidermeye tabi tutulmus (strekli set levhalar
icin % 0,5-3, plakalar igin % 1,5-3, haddelenmis veya
soguk islenmis gubuk icin % 1-3, elde dévme veya hal-
ka dévme ve haddelenmis halka icin % 1-5) ve tabii
olarak yaslanmis. Mamiillere germe sonrasi daha fazla
dizeltme yapilmaz.

Cozelti isil islemi yapilmis, kontrollu bir miktari germe ile
gerilim gidermeye tabi tuttulmus (surekli set lehalar igin
%0,5-3, plakalar icin %1,5-3, haddelenmis veya soguk
islenmis cubuk igin %1-3 elde dévme veya halka dévme
vehaddelenmis halka icin %1-5) ve suni olarak yasl-
anmig. Mamiillere germe sonrasi daha fazla duzeltme
yapilimaz.

Cozelti 1si1l islemi gormus, kontrolli bir miktari germe
ile gerilim gidermeye tabi tutulmus (strekli set levhalar
icin %0,5-3 plakalar icin %1,5-3 haddelenmis veya
soguk islenmis cubuk icin %1-3 elde dévme veya halka
dévme ve haddelenmis halka icin %1-5) ve en iyi ger-
ilim korozyonu dayanimini elde etmek igin suni olarak
asir yaslanmis. Mamdllere germe sonrasi daha fazla
dizeltme yapilmaz.

Cozelti 1sil islemi gérmis, kontrolli bir miktari germe ile
gerilim gidermeye tabi tutulmus ( surekli set levhalar igin
%0,5-3, plakalar icin % 1,5-3 haddelenmis veya soguk
islenmis cubuk icin %1-3 elde dévme veya halka dévme
ve haddelenmis halka icin % 1-5) ve sonra suni olarak
asir yaslanmis (T73 ve T76 arasinda).Mamdillere germe

sonrasi daha fazla diizeltme yapilmaz.

www.seykoc.com.tr




URUNLER / LEVHALAR & PLAKALAR

1xxx Seri Alasimlari

t

Kahnhk
Arahgi (mm)

ALASIM

05-12.5
HX2, HX4, _
e 12.5-20.0
20 - 40.0
1050
05-125
HX8, HX9 12.5-20.0
20.0 - 40.0

2xxx Seri Alasimlari

T

Kalinlk
Arahgi (mm)

0.5-12.5
12.5 - 40.0
40.0 - 100.0
0,5-12.5
2014 12.5-40.0
40.0 - 60.0
60.0 - 80.0
80.0 - 100.0
100.0 - 120.0
0.5-12.5
12.5 - 40.0
40.0 - 60.0
60.0 - 80.0
80.0 - 120.0
120-130
0.5-12.5
12.5 - 40.0
40.0 - 80.0
80.0 - 100.0
100.0 - 120.0
120.0 - 130.0

ALASIM

T4, T451

T651

2017 A T4, T451

2024 T3, T351

Geniglik

Arahgi (mm)

1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540

Geniglik
Arahgi (mm)
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,300
1,000-1,300
1,000-1,300

Uzunluk
Arahgi (mm)

2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000

Uzunluk
Arahgi (mm)

2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,000-8,000
2,000-8,000
2,000-7,000
2,000-4,000
2,000-6,000
2,000-7,500
2,000-7,500
2,000-5,000
2,000-5,000
2,000-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,000-7,500
2,000-6,000
2,000-5,000

Sertlik
(HB)

112
112
111
135
138
135
131
126
123
111
110
108
105
105
101
124
122
120
115
110
104

www.seykoc.com.tr




5xxx Seri Alasimlan

ALASIM

5083 O, H111,
H321
F
5186 O, H111
5182 O, H111
O, H111
o754 H22, HX4

6xxx Seri Alasimlari

ALASIM
T6, T651
T651
6061
T6, T651
T6, T651
T651
6082
T6, T651

Kalinlik
Araligi (mm)

20.0-50.0
12.5-50.0
50.0 - 80.0
80.0-120.0
120.0 - 300.0
12.0-50.0
50.0 - 152.0
4.0-125
4.0-125
0.5-10.0
10.0-12.5
12.5-50.0
50.0 - 80.0
80.0 - 152.0

1

Kalinlik
Arahgi (mm)

1.0-10.0
10.0-12.5
12.5 - 40.0
40.0 - 80.0
80.0 - 100.0
100.0 - 250.0
1.0-6.0
6.0-12.5
12.5-60.0
60.0 - 100.0
100.0 - 150.0
150.0 - 250.0

Genislik

Araligi (mm)

1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,300
1,000-3,300
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000
1,000-3,000

—>

Geniglik

&

Arahgi (mm)

1,000-2,000
1,000-2,000
1,000-2,000
1,000-2,000
1,000-2,000
1,000-2,000
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540
1,000-1,540

Araligi (mm)

2,500-4,000
2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,500-7,000
2,000-4,000
2,000-6,000
2,000-4,000

2,000-12,000
2,000-12,000

2,000-4,000
2,000-6,000
2,000-8,000
2,000-7,000
2,000-4,000

=

Uzunluk

Arahgi (mm)

2,500-4,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,500-8,000
2,000-7,500
2,000-5,000
2,000-4,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-7,500
2,000-5,000
2,000-5,000

Sertlik
(HB)

88
88
88
88
88
84
94
91
89
89
84
83
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URUNLER / LEVHALAR & PLAKALAR

7xxx Seri Alasimlan

ALASIM

Kalinlk
Araligi (mm)

Geniglik
Araligi (mm)

Uzunluk
Araligi (mm)

Sertlik
(HB)

7050 20.0- 100.0 1,000-1,300 2,000-4,000
2.0-125 1,000-2,000 2,000-4,000 163
12.5-25.0 1,000-2,000 2,000-8,000 161
25.0-50.0 1,000-2,000 2,500-8,000 158
T6, T651 50.0 - 60.0 1,000-2,000 2,500-8,000 155
60.0 - 80.0 1,000-2,000 2,000-7,000 147
80.0 - 90.0 1,000-2,000 2,000-6,000 144
i 90 - 100.0 1,000-2,000 2,000-5,000 135
6.0-12.5 1,000-2,000 2,000-4,000 140
12.5-25.0 1,000-2,000 2,000-8,000 140
e 25.0 - 50.0 1,000-2,000 2,000-8,000 140
50.0 - 60.0 1,000-2,000 2,000-8,000 133
60.0 - 80.0 1,000-2,000 2,000-7,000 129
80.0 - 100.0 1,000-2,000 2,000-5,000 126
T7651 6.0-12.5 1,000-2,000 2,000-4,000 146

Kalite kontrol testleri
duzenli olarak yapilan “Alagim
Sertifikall UrGnler” sunuyoruz.

www.seykoc.com.tr




Gozyasi Desenli Ceta

Cetali Levha Alasimlan

Kalinlik Genislik

ALASIM

1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000
1.000-2.000

Bes Bar Desenli Ceta

Diamond Desenli Ceta

(mm) Arahgi (mm)

URUNLER / CETALI LEVHALAR

S

Uzunluk

Arahgi (mm)

2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000
2,000-6,000



URUNLER / EKSTRUZYON URUNLERI

Cubuklar

Kalinhk Uzunluk
Araligi (mm) | Araligi (mm)

2XXX 8.0 - 450 1,000 - 3,000
BXXX 6.0 - 533 1,000 - 3,000
7XXX 8.0 - 508 1,000 - 3,000

*MuUsteri istegine gore 6zel ebatlarda tretim yapilabilmektedir.

Geniglik Uzunluk
Araligi (mm) § Arahgi (mm)

Alagsim

2XXX 8 -80 3,000 - 3,000
BXXX 8 -80 3,000 - 3,000
XXX 8-80 3,000 - 3,000

*Musteri istegine gore 6zel ebatlarda tretim yapilabilmektedir.

Alagim Gevnis;.lik Uzynluk
Arahgi (mm) § Araligi (mm)
2XxX 12-304,8 1,000 - 3,000
5XXX 10 - 50 1,000 - 3,000
BXXX 12 - 406,4 1,000 - 3,000
7XXX 12 - 304,8 1,000 - 3,000

*Musteri istegine goére 6zel ebatlarda tretim yapilabilmektedir.

Alagim Kavllnllk Gevnig,lik Uzunluk
Arahgi (mm) | Araligi (mm) § Araligi (mm)
2XXX 20.0 - 480.0 5 - 400.0 1,000 - 3,000
BXXX 20.0 - 480.0 5 - 400.0 1,000 - 3,000
7XXX 20.0 - 480.0 5 - 400.0 1,000 - 3,000

*Musteri istegine goére 6zel ebatlarda uretim yapilabilmektedir.

www.seykoc.com.tr




URUNLER / EKSTRUZYON URUNLERI

o)
= . —
Uzunluk = . .
Arahigi (mm)

5

Et Kalinigi Kalinlk

Araligi (mm)

2XXX 5.0 - 80.0 25.0 - 550.0 2,000 - 6,000
6XXX 1.0-80.0 8.0 - 660.0 2,000 - 6,000
7XXX 5.0 - 80.0 25.0 - 550.0 2,000 - 6,000

6061. 6063. 6082. alagimlarinda ¢esitli dl¢tlerde kdsebentlerimiz
mevcuttur. Olculer icin IGtfen iletisime geginiz.

6061. 6063. 6082. alagimlarinda gesitli dlgtlerde kutu profillerimiz
mevcuttur. Olculer i¢in litfen iletisime geciniz.

Ozel profil (Sigma, Hollanda, Kanatli vs.) talepleriniz icin liitfen iletisime geginiz.
Projelerinize uygun geometride, gizlilik esasli kalip tasarim hizmeti
saglanmaktadir.

WWW.seykoc.com.tr




ALUREX

Dokum Plakasi

® Alurex olagan Ustlu igleme O6zelliklerine sahip, i¢ gerilimi giderilmis, temel olarak EN AW-5083
gereksinimlerine sahip %100 Ultasonic catlak kontrol testi yapilmig, bir dékim plaka markasidir.

@ Alurex bir gcok sektorin ihtiyaclarina karsilik verecek sekilde uUretilen, isleme sonrasi ¢arpilma riskini
ortadan kaldiran ve bu 6zelliklerinden dolayi 6zellikle kalip (Termoform, strafor, plastik sisirme vb..)
uretimlerinde tercih edilen bir Grandur.

Tipik Fiziksel Ozellikleri

Yogunluk (g/m?) 2.66
Elastisite Modulu 70000 N/m2
Isil letkenligi 110-125 W/m*K Y(,( ks e k
Isil Genlesme Katsayisi 24.210-6 K .y B
Spesifik Isi Kapasitesi 900 J/kg Fizi kS 2 {

Elektrik iletkenligi 15-18 m/mm?2

Yiizey Piirizloligi 10-15 um Day anim

www.seykoc.com.tr




/ ALUREX

Tercih Edilmesinde Rol Oynayan Ozellikler Bulunabilen Sekiller:

Cok iyi derecede islenebilirlik. Levhalar - Plakalar - Dolu Cubuklar
Mukemmel korozyon dayanimi.

« lyi kaynaklanma kabiliyeti.
e DusUk stres ve boyutsal olarak kararlilk.

Alasim isimlendirmesi Mekanik Ozellikleri

EN AW 5083 Cekme Dayanimi Rm 225-285 Mpa
EN AW Al Mg4.5 Mn0.7 Akma Dayanimi Rp0.2 110-125 Mpa
Eski isimlendirme Al Mg4.5 Mn Uzama A50 10-15
Malzeme no. DIN Standardi DIN 3.3547

Kimyasal Bilesimi (EN 573-3)

Aliminyuma Oranla Diger Bilesenler (%) Other

individual Tolal
04 04 01 0110 40-49 0.05-0.25 - 0.15 015 - - - 0.05 0.15

Miikemmel Kalitede
Dokum Levhalar

wWww.seykoc.com.tr




MARINE SANAYI iCIN UYGUN ALASIMLAR I
I e :

— y Certification

CERTIFICAZIONE
DIPRODOTTO
ler BUREAU VERITAS

Triplate® TRICLAD®

Serit Genisligi : Degisken
Serit Uzunlugu : Maximum 3800 mm
Standart Serit Kalinligr  : 24 mm veya 34 mm

Profiller : Kutu Profil - Késebent - Borular - Ozel Profiller - Hollanda Profili

Baglanti Elemanlari (Fittings) : Dirsekler - Flans



LEVHALAR

= aagm | Temic

5754 (AIMg3) H111-H22 3 mm -8 mm 2000 x 6000mm

5083 (Almg4.5) H111-H116-H321 10 mm - 40 mm 2000 x 8000mm

CETALI LEVHALAR
Alasim Termik

2000 x 6000mm
2000 x 8000mm

UBUKLAR
Termik

5754 - 5083 H112
10 mm - 508 mm

6082 - 6063 T6/T651



HAVACILIK SANAYI ICIN UYGUN ALASIMLAR I

HAVACILIV.~

=

LEVHALAR

"~ Masm | Termik Kalinlik Ebatlar
2024 (AlICu4Mg) T3 - T351
6061 (AIMg1SiCu) T6 - T651 1600 x 2000 mm
6082 (AlSi1MgMn) T6 - T651 0.5 mm - 300 mm 2000 x 6000 mm
7050 (AlZn6CuMgZr) T7351 - T7451 - T7651
7075 (AlZn5,5MgCu) T6 - T651
CUBUKLAR
__ Alasm | Termik Cap Uzunluk
2024 (AlCu4Mg) F-T6
2024 (AlCu4Mgq) T3-T3510 - T3511
6061 (AIMg1SiCu) T6 - T6510 - T6511 10 mm - 508 mm 3000 mm
6082 (AISi1MgMn) T6 - T6510 - T6511
7075 (AlZn5.5MgCu) T6 - T6510 - T6511
—
20 www.seykoc.com.tr
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Criality Managemunt Systems
[Requirements for Aviation, Space, and Defense Distribitors)

[ ‘

Bir ucagin agirhkga %70’i aliminyumdan olusmaktadir. Aliminyum ala$lmlar|n|r?hafifli§jinin yanisira saglamhgi,
ucaklarin ve dolayisi ile havacilik sektérinin gelismesine en biylk katkiyr yapmistir. DuralUmi*m (@liminyum- <
bakir) alasimlarindan sonra gelecekte en dnemli ugak malzemesi aliminyum-Lityum alasimlarelacaktir. Aliminyum-
lityum alasimlari ile ucaklarin %15 hafiflemesi mumkunddr. Aluminyumun savunma Isindan da 6nemi

ve kullanim alanlan hizla artmaktadir. Aero_?%mik yuklere maruz kalan dis yapisal par¢alarda genellikle ytksek
mukavemet saglayan ve isil islem yapilabilen Seri alasimlar kullaniimaktadir. Bunlarin yapiminda cogunlukla plakalar
seklinde g¢alisilir ancak gbvde Uretimlerinde ekstrizyon ya da dékum teknolojileri ile sekillendirilmis pargca ya da
taslaklar kullaniimaktadir.

Seyko¢ Aliminyum Havacilik Sanayisinin gereksinimleri olan yiksek mukavemet degerlerine sahip asagida
belirtilen aliminyum alasiml trinlerden stoklarinda bulundurmaktadir.

AMS-QQ-A Standartlan

Cubuklar, kareler,

_I_Vlekanik
Ozellikler

Tolerans ve
Geometri

Kimyasal

Bilesim

dikddrtgenler (2024 Serisi)

Cubuklar, kareler,
dikddrtgenler (6061 Serisi)

Cubuklar, kareler,
dikdértgenler (7075 Serisi)

Levhalar (2024 Serisi)
Levhalar (5083 Serisi)
Levhalar (6061 Serisi)
Levhalar (7075 Serisi)

WWw.seykoc.com.tr
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AMS-QQ-A-200/3

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

AMS-QQ-A-200/3

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

AMS-QQ-A-200/3

AMS-QQ-A-200/8

AMS-QQ-A-200/11

AMS-QQ-A-250/4A
AMS-QQ-A-250/6

AMS-QQ-A-250/11

AMS-QQ-A-250/12

21



TANKER VE SILOBAS SANAYi I

Tanker ve Silobas endustrisinde aliminyum Grinlerinin tercih edilmesinin en édnemli sebepleri su sekilde
siralanabilir :

Hafif olmasi

Isi iletkenliginin ylksek olusu
Korozyon dayaniminin yuksek olusu
Estetik ve glizel géranti saglamasi
Elektrik iletkenliginin iyi olmasi

Seykog¢ Aliminyum Tanker ve Silobas gévde Urtinlerinde ADR (Tehlikeli Mallarin Karayolu ile Tasinmasi
Anlagsmasi) geregi yeni gelistirilen 5083, 5454 ve 5754 alasimli Aliminyum GrUnleri tedarik etmektedir.

Alasim Termik Kalinhik Ebatlar
5083 / AlMg4,5Mn H111 - H321
5454 / AIMg2,7Mn H111 - H321 1000 x 2000 mm
0.5 mm - 30 mm 2000 x 6000 mm
5754 / AIMg3 H111 - H22 2500 x 8000 mm

5182 / Al Mg4,5Mn0,4 H111

Mikemmel .
\ Kaynak Kabiliyeti _ e

www.seykoc.com.tr




TANKER VE
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OTOMOTIV VE OTOMOTIV YAN SANAYi I

Alasim Termik Kalinhik Ebatlar
5052 / AIMg2,5 H32
5083 / AMg4,5Mn H111 - H321
5182 / Al Mg4,5Mn0,4 0 1000 x 2000mm
5754 / AIMg3 H111 - H22 0.5 mm - 300 mm ]288 - ggggm:
6061 (AIMg1SiCu) T6 - T651 2000 x 6000mm
6082 (AISi1MgMn) T6 - T651

7075 (AlZn5,5MgCu) T6 - T651

www.seykoc.com.tr




Gunumuzde 6zellikle enerji bilinci gelismis olan toplumlar, tasit araglari tretiminde optimum performans
ve verim i¢in calismakta ve bunu yaparkende gevreye duyarliliklarini 6n planda tutmaktadirlar. Bu
sebeplerden dolayl malzeme tercihinde yiksek mukavemetli, hafif ve dayanikli malzemeler tercih
etmektedir. Tamda bu noktada aliminyum devreye girmektedir. Aliminyum dogru kullanildiginda
optimum agirhkla maksimum dayaniklihgi kullanicilarina sunmaktadir. Bu sebeple aliminyum kullanimi
bir aracin bir ¢ok pargasinda kaginilmaz hale gelmis ve artarak devam etmektedir.

Otomotiv endustrisinde aliminyum Urtnlerinin tercih edilmesinin en dnemli sebepleri su sekilde
siralanabilir :

 Hafif olmasi

Isi iletkenliginin yUksek olusu
Korozyon dayaniminin yuksek olusu
Estetik ve glizel gérintt saglamasi
Elektrik iletkenliginin iyi olmasi

Seykog¢ Aliminyum, otomotiv ve otomotiv yan sanayisine 5052 H32, 5083 H111 / H321, 5182 / 0, 5754
H111/H22, 6061 T6 / T651, 6082 T6 / T651, 7075 T651, alagimlarinda dayanikli ve hafif sertifikali Grtnler
tedariki yapmaktadir.

Miikemmel Kalitede
Alagimli Levhalar

wWww.seykoc.com.tr




Kullanim Alanlan :

Sisirme Kaliplari, Thermoform Kaliplari, Prototip
Enjeksiyon Kaliplari, Kalip Hamilleri, Vakumla
Sekillendirme Kaliplari. Distk Gretim miktan
amagclanan plastik enjeksiyon kaliplarinda
yuksek sertligi nedeni ile celige alternatif olarak
kullanilabilir. YUksek mukavemetli mekanik
parcalar,isitma plakalari, makine tablalari,
takim yataklari.

Kaliplik Aliiminyumun Ozellikleri :
* Cok ylUksek asinma direncine sahiptir.
« islenebilirligi, yiiksek sertligi ile miikkemmeldir.
* Mukemmel parlatilabilirlik ve boyutsal hassas-
iyete sahiptir.

Kullanilan Alasimlar :

* 50830 (Alurex) e 6082 T6/ T651
e 5083 H111 H321 e 7075 T6/ T651
* 6061 T6/ T651 * 5083 Top Plate
Mikemmel

[slenebilivlik

SANAY!|
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UYGULAMALAR

Seykog Aliminyum 4 adet tam otomasyonlu aliminyum ebatlama makinesi
yatinmi ile musterilerine kesimli Grtinlerinde +/-0.2 mm hassasiyetinde levha
tedariki bu makine ile istediginiz kesimli levhalariniza pay vermeden, tam
gonyesinde Uriin alma sansina sahip olacaksiniz.

Avantajlarn :
« Uretim maliyetini diigtirdr.
* Fazla kesilen urlnlerdeki ekstra tretim zamanini kisaltir.
* iscilik maliyetini azaltir.
* Talas maliyetine son verir.

Seykog¢ Aliminyum makine parkurunda bir cok cubuk kesim makineleri
bulunmaktadir ve 0.5 mm hassasiyetinde cubuk, boru ve lama kesimi
yapilmaktadir.

Seyko¢ Aliminyum, musterilerin ihtiyaglari dogrultusunda 6 mm’e kadar
olan levha malzemelerde kesimden kaynaklanacak muhtemel ciziklere
karsi PVC koruma kaplamasi hizmeti vermektedir.

TEKNIK YETERLILIKLER

Seykog¢ Aliminyum kendi laboratuvarlarinda, uzman mihendis kadrosu
ile tedarik ettigi Granlerin, EN-ASTM ve AMS standartlarina gére
arinlerin mekanik ve kimyasal testlerini yaparak triin dogrulamasi
gerceklestirmektedir.

Seykog Aliminyum kendi laboratuvarlarinda Level |l belgesine sahip uzman
muhendis kadrosu ile ASTM B594 Class A,B ve C Ultrasonik CAtlak testler-
ini yapmaktadir.

Seykog¢ Aliminyum, binyesinde bulundurdugu Uzman Muihendis personel
kadrosu ile musterilerine en Ust dizeyde teknik hizmet vermektedir.

WWWw.seykoc.com.tr




SU JET/

ILE KESIN»%s

5 EKSEN SU JETI ILE
IS YUKUNUZU HAFIFLETIYORUZ

- Acili ve agisiz olmak Uzere istediginiz kalitede kesim yapma kabiliyeti

- Formlu pargalarda yuksek hasssasiyetli kesim avantajlari

- Is1 deformasyonu istenmedigi durumlarda en uygun imalat yéntemi

0-10 ile opsiyonel 45 dereceye kadar en hassas acili kesimleri yapabilmemiz icin dizayn edilen 5 eksen
kesim kafasi musterilerimizin tim isini kolaylastirmaktadir.

Miikemmel

Sekiller




4

CNC
TER: %o

§

0-100mm kalinlik arasindaki plakalarin 3 eksende simultane (es zamanli),interpolasyonlu kesme, kanal agma,
helisel delme, frezeleme, vb. islemleri yapmak icin Uretilmis, vakum sistemli 6zel tabla, hizli, gucli yapisi ve
endustriyel tasarimi ile benzerlerinden farkli bir isleme merkezidir.

3 Eksen CNC Router Teknik Ozellikleri

6400 mm (TWIN Sistem 3200mm + 3200mm
Cift Bolgeli Calisma)

isleme Genisligi (Y) 2000 mm

isleme Yiiksekligi (2) 300 mm

Kesme Yuksekligi (2’) 100 mm

isleme Uzunlugu (X)

Delik Delme Capi 2000 mm

Takim Dedistirme Otomatik Lineer Takim Magazini ATC (8
95 Takim Kapasiteli HSK F63)

Max 18 kW, 24.000 rpm MMI(@VV\VV\ZI

Lineer pozisyonlama ve tekrarlama 4
Hassasiyet hass_asiyfeti +/-0.1 mm.ig taraflarda kalan K eSl m {6 V
keskin kdselerde kesimde kullanilan freze
ucu kadar radis olusmaktadir. Kesim
hassasiyeti 0,3 mm’dir.
Takim kontroll ve hassas isleme icin takim
uzunlugu élcimini
otomatik yapar.

Spindle Gucu

Derecesi

Otomatik Takim Olgme
Sistemi




HIZINIZA HIZ KATACAK

- 4 eksende (X,Y,U,Z) kesim yapma kabiliyeti

- 0,1 mm posizyonlama hassasiyeti.

- 0,5 mm tekrarlama hassasiyeti.

Yuksek ivmelenme kapasitesi sayesinde, 45 dereceye kadar en hassas acili kesimleri yapabilmemiz i¢in dizayn
edilen 4 eksen kesim kafasi musterilerimizin tm igini kolaylastirmaktadir.

Endustri 4.0 ile isletmelerde verimliligi arttirarak inovasyon saglayan, slrecleri iyilestiren, hatalari minimize eden
hizli ve esnek ¢ézimler sunar.

Plaka Kalinhgi
MAX 20 mm MAX 2000 mm MAX 6000 mm

En Son
Teknoloji




HIZINIZA HIZ KATACAK

- 0,1 mm posizyonlama hassasiyeti.

- 0,5 mm tekrarlama hassasiyeti.

Yiksek ivmelenme kapasitesi sayesinde, 45 dereceye kadar en hassas acili kesimleri yapabilmemiz i¢in
dizayn edilen 4 eksen kesim kafasi musterilerimizin tim igini kolaylastirmaktadir.

Endustri 4.0 ile igletmelerde verimliligi arttirarak inovasyon saglayan, suregleri iyilestiren, hatalari minimize
eden hizlh ve esnek ¢cézimler sunar.

Plaka Kalinhgi En
1mm -4 mm MAX 2000 mm MAX 6000 mm
Miikemmel

Plakalar




SEYKOGC ALUMINYUM

Tirkiye’nin Lider Aliiminyum Tedarikgisi

Fabrika ve Genel Midurlik

Adres: Akse Mah. 536. Sok Seykog Apt. No:7
Cayirova/KOCAELI

Tel: 0262 743 88 88

Fax: 0262 743 11 11

Mail: seykoc@seykoc.com.tr

Ankara Fabrika ve Anadolu Bolge Midurligu

Adres: ASO 1.0SB Oguz Cad. No:48
Sincan/Ankara

Tel: 0312 386 08 51

Fax: 0312 386 08 54

seykocaluminyum

@ seykocaluminyum E -ﬂ

@ seykocaluminyum E-mail: seykoc@seykoc.com.tr
www.seykoc.com.tr Yurt Disi: export@seykoc.com.tr



